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Finommechanikai megmunk3léo automata

PR

A Magyar Allam, mint Egri Oszkir és Hamburger Tamas gépészmérnokok,
budapesti lakosok jogutédja

A bejelentés napja: 1951. december 6.

A talalmany szerinti gép feladata huzalbdl vagy

szalagbdl késziils, kiilonGsen tdalaku . finommecha-
nikai gyartmanyoknal sziikséges megmunkalasok,
mint pl. egyengetés, darabolas, lapitas, hajlitas, fu-
ras, maras, csiszolas, hékezelés, szerelés stb. elvég-
zése, valamint a daraboknak megmunkaldsok helyé-
hez valé szallitasanak, befogasanak és tovabbszal-
litasdnak teljes mechanizdlasa.
" Tobabbi feladata a gépnek, hogy a fenti mivele-
tek sorrendjének feleserélése, mas miveletek beik-
tatdsa, vagy elhagyasa konnyen megvalésithatd
legyen. ;

Hasonld célt szolgald berendezések ismerelesek
ugyan, de altalanos fogyatékossaguk, hogy az auto-
matizalas foka ott alacsonyabb, kezeléshez ezért
tobb személy sziikséges és az egyes részmunkafo-
lyamatok gépesitésének hidnya miatt a gyartési
ciklusidé hosszabb. ,

A taldlméany szerinti gép felépitését és miikodé-
sét csatolt rajzok magyardazzak, ahol a gépet az

1. 4bra metszetben, a

2. 4bra feliilnézetben szemlélteti.

A taldlméany gzerinti gép vizszintes elrendezési

allvanyanak hosszaban fut végig kétoldalt a gép 1
és 2 vezértengelye.

Az 1 vezértengely a raerésitett 3 biitykds tarcsak
és a 4, 5 és 6 rudazat segitségével az allvany felsé
részén 7 vezetékben mozgathatéan dgyazott 8 be-
fogofejeket elére-hitra mozgatja, a 9 fogasléc és a
10 fogaskerék segitségével pedig a 11 befogépofikat
s veliikk a 12 munkadarabot forgatja. A 13 rudazat
utjan a 11 befogépofakat a 8 befogofej barmely
helyzetében zdrni és nyitni tudja. Ezeknek a moz-
gatoberendezéseknek a segitségével elérhetd, hogy
a munkadarab a megmunkalasok alatt a megfeleld
helyzetbe keriilhessen. A megmunkélast a gép ma-
sik oldaldra szerelt kiilonb6zé 14 szerszamok vég-
zik, melyek vezérlésiket a 2 vezértengelyre szerelt
15 bilitykos tarcsaktél rudazat utjan nyerik. A mun-
kadarabok pontos vezetésére szolgalnak megmunka-
las kozben a megfelelden kialakitott hiivelyek. A

" gépallvany felsd részén a 8 és 16 befogéfejek, vala-
mint a 14 szerszdmok kozott, a gép hosszusdgiban

koz6s rudazattal mozgatva a 17 tovabbitofejek a 18
szdnon nyernek elhelyezést. A munkadarab tovabb-
szallitasat miveletek kdzben a 2. dbra szemlélteti.
A 8/1 befogdfe] a befogott 12/1 munkadarabot elre
viszi a megmunkéalé 14/1 szerszamhoz. Ez elvégzi
az elsé miveletet a munkadarabon. Ezutdn a 8/1
befogofej hatraviszi a munkadarabot, olyan hely-
zetbe, hogy azt a 17/1 tovabbitdéfej megfoghassa.
Amikor a 17/1 tovabbitdéfej megfogta a munkadara-
bot, a 8/1 befogdfej elengedi és hatrahuzodik. Eb-
ben az &llapotban csak a 17/1 tovabbitofej tartja a
darabot. Ekkor a 17/1 tovabbitofej a darabbal egylitt
elmozdul és a 8/2 befogdfej elé keriil. De ugyanak-
kor a 17/2 tovabbitélej a 12/2 munkadarabbal a 8/3
befogéfe] elé kertil és mivel az Osszes tovabbitéfe-

- jek kozOs mozgatérudazat révén egyforma mozgast

végeznek, az oOsszes munkadarabok egy miveleti
hellyel keriilnek tovabb. Ekkor a 8 jelzetli befogé-
fejek elbrejénnek, megfogjak a 12 jelzetd munka-
darabokat, most azonban a 12/1 munkadarabot mar
a 8/2 befogofej, a 12/2 munkadarabot pedig a 8/3
befogéfej stb. fogia meg és viszi a megfeleld szer-
szamhoz.

Ilyenforman a munkadarabok sorban végigvan-
dorolnak az Osszes miveleti helyek, illetve szersza-
mok el6tt, melyek a megmunkalasokat elvégzik. Az
egyes szerszamok a munkadarab altal megkivant
miuveleteknek megfelelen alakithatok.

A taldlmany szerinti finommechanikai megmun-
kalé automata el6nye, hogy valamennyi befogofej
és szerszam vezérlése egymastol figgetlentil torté-
nik, a megfelelé szerszamok és blitykostarcsdk ki-
cserélésével a miveletek konnyen felcserélhetdk,
illetve megvéaltoztathatdk.

Szabadalmi igénypontok:

1. Gépi berendezés huzalbdl vagy szalagbdl valg,
iéleg thalaku finommechanikai gyartmanyok els-
allitdsara, azzal jellemezve, hogy a gép allvinyanak
hosszirdnyaban kétoldalt végigfuté olyan vezér-
tengelyei vannak, amelyek egyike a befogéfejeket
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mozgatja és a munkadarabokat forgatja, masika

pedig a megmunkaldst végzé forgs vagy egyéb mii-
veletet végzd szerszamok vezérlését végzi.

2. Az 1. igénypontban meghatarozott gép kiviteli
alakja, jellemezve olyan — a befogd és tovabbité-
fejek, valamint a megmunkalé egységek Osszmiks-

dését biztosité — mechanizmus altal, mely a mun-
kadarabokat -a megmunkalist végzé szerszamok
elétt vandoroltatja, s a megmunkalds idejére a
munkadarabokat szakaszonként fogva tartja és a
megmunkalé egységeket a munkavégzés idejére
miikédteti. :

. 2 rajz .

A kiaddasért felel: a Kozgazdasdgi és Jogi Koényvkiadd igazgatéja -

1986. Terv Nyomda, 1958. — FelelGs wvezets: Gajda Ldaszlo
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